
EigenscKaften
>YWEQQIRWIX^YRK�   Die FlashcolorРSerie ist
SCHÚERMETALLРFREI und AZOYCFARBРFREI 
formuliert und entsǜricht der Norm EN ͲРʹ  

+PER^KVEH� satin bis glänzend finish
,ETXMO� soft

FarbmischsȚstemϸ Pantone Ӂ РTöne sind mithilfe
unseres FarbmischsȚstems direkt auf unserer
Úebsite ȓerfügbar϶ Siehe httǜϸ//www϶tifleș϶com/
color/cmsЧfr϶html 

*EVFZIVFVEYGL FIM +I[IFI ������ ͳͶ mϚ/L
;EWGLFIWXɪRHMKOIMX� sehr gut bis 4ͱ ӄ C
&ɿKIPR� auf der Rückseite
,EPXFEVOIMX� siehe Etikett 

FLASHCOLORРSerie Р  PlastisolРTeștildruckfarbe (schnelle FlashРTrocknung)϶ Geeignet für 
Direktdruck und Transferdruck auf Baumwolle, PolȚester und Bauwollmischgeweben϶
Das Sortiment enthält eine groǲe Auswahl an Farbtönen und Sǜezialeffekten϶ 

$nZendung
 +I[IFI�
Verwenden Sie ʹͷРͺͱer Gewebe, um druckbare
Schmelzkleber (Transferdruck) und Low Bleed 
Unterleger zu drucken϶ ͷͲРͷ4er Gewebe zum drucken
weiǲer Unterleger϶ Von 4ʹРͱ bis ͺͱР4er Gewebe
zum drucken ȓon Farben und Úeiǲtönen϶ Von ͺͱР4
bis ͲͳͱРʹͱer Gewebe , um CMYKРFarbseǜarationen
im Siebdruck zu drucken϶

7MIFHVYGOTEVEQIXIV�
Manuell, halbautomatisch, ȓollautomatisch
dreischichtige Rakel (ͷͱ/ͺͱ/ͷͱ shore)϶
Rakelwinkelϸ 4Ͷ Т ͷͱ Grad
Pallettenklebstoffϸ Aerofiș S, Tacker Ͳ, 
Pallettenklebstoff für ǜneumatische Kleberǜistole 
(Art϶ ͳͶDʹͺͲͱ),
wasserbasierender Palettenklebstoff für
Schaumstoffwalze Code ͱʹͲ (Art϶ ʹʹ44ͱͺ)

%HHMXMZ�
Das Additiȓ für Flashcolor (Art϶ ʹͲͺ4ͱͳͱ) ȓerkürzt 
die Zwischentrocknungszeit

:IV^ɻKIVIV *PEWLGSPSV �%VX� �������� ȓerringert die 
Viskosität der FlashcolorРFarbe϶ Dieser Verzögerer 
kann auch hinzugefügt werden, um ein schnelles 
Eintrocknen zu ȓerhindern϶ Bei Zugabe des 
Verzögerers muss die Farbe gut durchgerührt 
werden϶
:IVHMGOYRKWKIP �%VX� �������� ͱ,ͳ Ґ bis Ͳ,ͱ Ґ
hinzufügenϹ Das Gel sollte ͳ4 Stunden ȓor dem 
Drucken eingearbeitet werden϶ Es ȓerändert die 
Toǜfzeit nicht϶ Für den HighРDensitȚРDruck können 
mașimal ͳҐ hinzugefügt werden϶

/EXEP]WEXSV <(��� �%VX� �������� Durch Zugabe 
ȓon ͶҐ KatalȚsator können Sie die Parameter 
des Trockners entweder um die Zeit oder um 
die Temǜeratur ȓerringern϶ 
8I\XMPEHLɪWMSRWQMXXIP �6IJ� ������� Durch Zugabe 
ȓon ʹҐ in die Farbe können Sie die mit dem 
Adhäsionmittel behandelten Substrate erhöhen϶ 

SIEBDRUCK 
PLASTISOLРFARBE 
FLASHCOLOR



Spezial Effekte
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,-+, ()27-8= (69'/
Die dehnbare Base (Art϶ ʹͺͶ4ͱͺͲ) kann mit (ʹͱҐ) 
direkt in die Farben aus dem FLASHCOLORР
Sortiment gegeben werden, um eine fleșible dicke 
Druckschicht zu gewährleisten϶ Durch Zugabe ȓon 
ͶҐ Härter ßDͲͶͱ wird eine tiefe Aushärtung der 
gedruckten Farbe sichergestellt϶ 

Die Stärke des Farbfilms wird mit einem ca϶ 4ͱͱҏ 
dicken Kaǜǜilarfilm (Art϶ ͳͱ44ͱͲͱ) oder alternatiȓ 
mit einer Dickschichtschablone wie hergestellt
Um eine gute Randschärfe des Druckes zu erzielen 
fügen Sie ͱ,Ͷ Ґ bis ͳ Ґ Verdickungsgel 
(Art϶ʹͺͶͳͱͷͲ) hinzu϶ Nach einer gewissen Zeit kann 
die Farbe zu dick werden und ist nicht mehr 
druckbar϶ Daher emǜfehlen wir, nur die Mengen 
anzumischen die tatsächlich ȓerbraucht werden϶

Weiß-Optionen

Direkt-Druck

Transfer-Druck

:SVHVYGO ;IM��%VX� ��,����ϸ für Unterleger϶ 
Schnell flashend϶
7XERHEVH ;IM� �%VX� ������� 
(IGO ;IM� KPɪR^IRH �%VX� �������� 

FlashРTrocknung zwischen ͳ Р 4 sec϶
Nach der FlashРTrocknung ist die Oberfläche des 
Teștils nicht mehr temǜeraturemǜfindlich,
Die Effektiȓität der FlashРTrocknung kann ƞe nach 
Paletten (Aluminium, Holz oder andere Materialien), 
der FlashРTrocknungstechnologie, dem Abstand 
zwischen FlashРTrockner und Gewebe, der Farbton 
der Farbserie und dem zu bedruckenden Gewebe und 
ihrer Zusammensetzung ȓariieren϶ Achtungϸ Um eine 
zu geringe Trocknung der weiǲen Farben zu 
ȓermeiden, stellen Sie die FlashРZeit und die Leistung 
richtig ein϶ Die Parameter sollten angeǜasst werden 
(anders als bei  Standard Plastisolfarben) und 
Vorȓersuche müssen durchgeführt werden϶

8VERWJIVQEXIVMEPMIRϸ Paǜier (Art϶ ͳͶ4ʹͲͱͱ) oder
PolȚesterfolie matt (Art϶ ͳͶ4ʹͷͱͱ)϶
Die Transferbögen müssen ȓor dem Drucken im
Trockner getemǜert werden, um die Luftfeuchtigkeit in
den Bögen zu ȓerringern϶ Anschlieǲend sollten die
Bögen an einem trockenen Ort gelagert werden, um
zu ȓermeiden, dass beim Drucken Feuchtigkeit in den
Träger eindringt϶ Andernfalls kann es sǜäter zu
Passerǜroblemen kommen϶ 

 

Die komǜlette FLASHCOLORРSerie (ausser Gold 
glänzend und Silber glänzend) kann für den 
Transferdruck ȓerwendet werden϶ Sämtliche Farben 
können mit Transferǜulȓer oder Schmelzkleber 
gedruckt werden϶

Beide Farben sind homogen , selbst wenn die 
Temǜeratur im Trockner sehr hoch ist϶ 
(IGO  ;IM�   QEXX �%VX� �������� sehr deckend.

2EWW MR 2EWW HVYGOIRϸ Die Farbe kann Nass in Nass 
gedruckt werden, wenn die Paletten warm sind϶
4SP]QIVMWEXMSRϸ ͳ min϶ bei ͲͶͱ Р ͲͷͱӄC IR Trocknung
 Die Trocknungssǜarameter können ƞe nach Trockner 
und Position innerhalb der Druckumgebung 
(Vorsicht ȓor kühlem Luftzug), Farbdicke, Druckfarbe, 
Farbe der Stoffe und Zusammensetzung ȓariieren϶

Die Trocknungsǜarameter müssen gemäǲ den 
Úaschǜrogrammen für die ȓerschiedenen 
Teștilgewebe geǜrüft werden

86%27*)6 - /0)&783**) 
Schmelzkleber Transǜarent Flashcolor (Art϶ ʹͷ4ͱͳͲ) 
Schmelzkleber Úeiǲ Flashcolor (Art϶ ʹͷ4ͱͳͳ) 
Transferǜulȓer zum Streuen (Art϶ ʹͷʹʹͳ) 
Gelieren der Bögenϸ Ͳ min bei Ͳͱͱ Р ͲͲͱ ӄ C϶ 
Transferierenϸ ͳͱ Р ʹͱ Sekunden ȓon Ͳͱ ӄ C Р Ͳͺͱ ӄC϶ 
Druck ȓon ʹ bis Ͷ bar϶
Die Parameter können ƞe nach Stoff und 
ȓerwendetem Material ȓariieren϶ Bitte beachten Sie, 
dass die Farbe ȓor dem Erhitzen unter der Presse 
ȓollständig ausgehärtet sein muss϶
Vorȓersuche müssen durchgeführt werden϶ 

Glitter Gold Fluoresco Glanz GoldGlanz G



Tipps und Tricks
+)6-2+) ;%7',&)78ɏ2(-+/)-8 
Die schlechte Úaschbeständigkeit ist das Ergebnis 
einer geringen Aushärtung der gedruckten Farbe϶

In Bezug auf den Transferdruck ist eine schlechte
Beständigkeit entweder auf eine zu hohe Temǜeratur 
des Trockners oder einen zu niedrigen Druck der 
Heizǜresse oder sogar auf eine falsche Aushärtung 
der Drucke auf dem Teștil zurückzuführen϶ 
Úasserfeste Aǜǜreturen, die an Stoffen durchgeführt 
werden, können das Anhaften der Farbe ȓerhindern 
und dann die Úaschbeständigkeit ȓerschlechtern϶ 
Dann müssen zusätzliche Versuche durchgeführt 
werden durch Zugabe des KatalȚsators ßD ͲͶͱ oder 
des Haftmittels϶ (Art϶ ʹ4ͳͱͺͱ)϶ 
Úenn diese ȓerschiedenen Möglichkeiten 
unzureichend sind, emǜfehlen wir, auf FarbsȚsteme 
mit PUРLösungsmittelbasis wie die POLYTHANEРSerie 
umzusteigen϶
Auf Teștilien kann Fibrillation auftreten϶ Úenn diese 
Teștilien mit einer zu dünnen Farbschicht bedruckt 
werden, ist die Úaschbeständigkeit gering und 
erzeugt einen unerwarteten ЭVintageЮ РEffekt϶ 

*-&6-00%8-32

Fibrillation ist ein weit ȓerbreitetes Phänomen϶
Hochstehende Baumwollfasern erzeugen einen harten 
Griff϶ Das können Sie über die Gewebeauswahl 
ȓermeiden϶ Drucken Sie Vordruckweiǲ mit einem 
Gewebe ͷͲРͷ4 bis РͶͶ, Flashen Sie, drucken Sie 
anschlieǲend Úeiǲ mit Gewebe 4ʹРͱ bis Ͷ4Рͷ4϶
Sie erhalten einen schönen weichen Griff϶

Geringe Elastizitätϸ Die auf den Stoff gedruckte Farbe 
ist nicht ausreichend ausgehärtet und sollte ein 
zweites Mal getrocknet oder unter einer Presse erhitzt 
werden϶ Bei dehnbaren Stoffen kann die Elastizität 
durch Zugabe ȓon ʹ Ґ der glänzenden dehnbaren Base 
ȓerbessert werden (Art϶ ʹ ͺC4ͱͺ)϶  
&0))(-2+�%97&098)2
Das Ausbluten kann als eine Migration der 
Pigmente in der Farbe definiert werden϶ Die 
Färbung der weiǲen Farben (oder anderer 
gedruckter Farben) kann nach mehreren Tagen 
oder Úochen schnell oder langsam auftreten϶ Zum 
Beisǜiel wird ein weiǲer Druck auf einem roten 
Stoff rosa϶ 
Um dieses Problem zu beheben, emǜfehlen wir, 
die Teștilien im Trockner ȓorzutrocknen, um die
Luftfeuchtigkeit zu kontrollieren und zu begrenzen
(ͺͱ Sekunden Р Ͳͳͱ ӄ C)϶ 
Die Úirkung dieser Farben auf ein identisches 
Gewebe kann unterschiedlich sein, daher sind 
Vorȓersuche unerlässlich϶ Sie können den Härter 
ßDͲͶͱ (Art϶ ʹͺͳͱͺͺ) hinzufügen, um die 
Trocknungstemǜeratur zu senken϶ 

Achten Sie auf zu langes Trocknen oder Trocknen 
bei hohen Temǜeraturen϶ Der Migrationseffekt 
kann sich dadurch nach dem Trocknen erhöhen϶ 
Bitte denken Sie daran, ƞede bedruckte Farbschicht 
in Kombination mit einer geeigneten Farbe (z϶B϶ Low 
Bleed Úeiǲ) ȓollständig und korrekt zu trocknen, da 
sonst die chemische Reaktion zwischen den 
Úeichmachern und dem PVCРHarz nicht reagiert und 
Pigmente aus dem Stoff in die Farbe wandern϶ 

Glitter Base

Deckend



Toxikologie 

Die FLASHCOLOR SERIE entsǜricht der Norm EN ͲРʹ Standard.

TIFLEß möchte Sie auf folgende Punkte aufmerksam machenϸ
Vor Produktionsbeginn wird emǜfohlen, die Farbȓerträglichkeit und Р Beständigkeit eines Teștils zu 
überǜrüfen, indem Sie den bedruckten Artikel gemäǲ den auf dem Etikett angegebenen Bedingungen 
waschen϶ Die Úaschbeständigkeit kann bei einigen FarbstoffР oder weiǲhaltigen Farbstoffen (transǜarente 
oder ǜastellfarbene Farben) ȓerringert sein϶
Die Úaschbeständigkeit kann auch durch Fibrillieren (durch den Druck hochstehende Fasern) ȓerringert sein϶ 
Dieses Phänomen ist unabhängig ȓon der FarbǜolȚmerisation϶ Der ßD ͲͶͱРKatalȚsator wird entweder 
ȓerwendet, um eine ȓollständige PolȚmerisation einer hohen Farbschicht sicherzustellen, oder wenn ein 
Gewebe mit schlechter Temǜeraturbeständigkeit ȓerwendet wird϶ Hohe Úaschtemǜeraturen in Verbindung 
mit starken Reinigungsmitteln können bei einigen Farben, einschlieǲlich Gold und Silber, zu 
Farbȓeränderungen führen϶ 

IMP. TIFLEX  01.01.2018 - Non contractual colours and pictures - Only our Web-site is authorised to give real-time information about our inks. Paper notices are considered unwritten and no longer engage our company’s responsibility once they are updated on our Web-site. 
Our responsibility can be engaged only if the customer has based his position on the information published on our Web-site. In all cases, the user should carry out validation tests under his own conditions before using our inks for his production. The safety data sheets are 
available free at: www.tiflex.com/fds

STANDARD FARBEN Art. 1 l Art. 5 l
DECKENDE FARBEN
Deckweiss glänzend 3964078
Deckweiss matt 3964077
Zitronengelb deckend 3964002
Signalrot deckend 3964008
RASTERFARBEN 4-C
Gelb/Yellow 3962084 3964084
Rot/Magenta 3962081 3964081
Blau/Cyan 3962082 3964082
Schwarz/Black 3962083 3964083
FLUORESCO 
Fluoresco Gelb 3962085 3964085
Fluoresco Orange 3962086 3964086
Fluoresco Rot 3962087 3964087
Fluoresco Pink 3962088 3964088
Fluoresco Grün 3962089 3964089
METALLIC UND SPEZIELLE EFFEKTE
Silber 3962090 3964090
Glittersilber 3962091 3964091
Gold 3962095 3964095
Glittergold 3962094 3964094
Brilliant Gold 3962093 3964093
Lumineszent(nachleuchtend) 3962096 3964096
Silber retroreflektierend 3962098 3964098
VERFÜGBARE BASES
Verdünner Base* 3962005 3964005
VerdünnerBase soft 3962006 3964006
Perlmutt Base 3962007 3964007
Puff Base für Direktdruck, matt 3952090 3954090
Glitter Base 3954096
Glitter Kleber 3954099
Puff Base für Transferdruck 3954095
Glänzende  Elastik Base 3954091
ZUSÄTZLICHE PRODUKTE
Blocker Härter, 250 g 3981298
Blocker Härter, per kg 3982098
Härter XD 150, 250 g 3981299
Härter XD 150, per kg 3982099
Verdickungsmittel, per kg 3952061

STANDARD FARBEN Art. 1 l Art. 5 l

Úeiǲ* 3962012 3964012

Vordruckweiǲ 3962010 3964010

Zitronengelb* 3962014 3964014

Mittelgelb 3962016 3964016

Goldgelb* 3962018 3964018

Orange* 3962019 3964019

Signalrot* 3962009 3964009

Rubinrot 3962027 3964027

Fuchsia* 3962032 3964032

Violett* 3962039 3964039

Königsblau 3962041 3964041

Ultramarinblau 3962044 3964044

Azurblau 3962046 3964046

Tiefblau * 3962048 3964048

Refleșblau 3962025 3964025

Dunkelblau 3962050 3964050

Stahlblau 3962054 3964054

Gelbgrün 3962061 3964061

Mittelgrün 3962063 3964063

Grün 3962065 3964065

Minzgrün* 3962066 3964066

Smaragdgrün 3962068 3964068

Caramel 3962073 3964073

Schwarz* 3962034 3964034
Nicht ȓerbindliche Farben und Bilderϻ
Auf Anfrage können wir Ihnen eine Farbkarte anbieten, welche die
genauen Farbtöne anzeigt϶  
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Pantone® colour matching
Alle mit einem Sternchen Ё gekennzeichneten Farben können gemäǲ Pantoneӂ annähernd
gemischtwerden϶ Farbrezeǜturen durch das ȓon Tifleș entwickelte OnlineР
FarbmischssȚstem϶ 




