
Eigensc aften
   Die Flashcolor Serie ist

SCH ERMETALL FREI und AZO CFARB FREI 
formuliert und ents richt der Norm EN   

 satin bis glänzend finish
 soft

Farbmischs stem  Pantone  Töne sind mithilfe
unseres Farbmischs stems direkt auf unserer

ebsite erfügbar  Siehe htt //www tifle com/
color/cms fr html 

     m /L
 sehr gut bis 4   C

 auf der Rückseite
 siehe Etikett 

FLASHCOLOR Serie   Plastisol Te tildruckfarbe (schnelle Flash Trocknung)  Geeignet für 
Direktdruck und Transferdruck auf Baumwolle, Pol ester und Bauwollmischgeweben
Das Sortiment enthält eine gro e Auswahl an Farbtönen und S ezialeffekten  

n endung
 
Verwenden Sie er Gewebe, um druckbare
Schmelzkleber (Transferdruck) und Low Bleed 
Unterleger zu drucken  4er Gewebe zum drucken
wei er Unterleger  Von 4  bis 4 er Gewebe
zum drucken on Farben und ei tönen  Von 4
bis er Gewebe , um CMYK Farbse arationen
im Siebdruck zu drucken

Manuell, halbautomatisch, ollautomatisch
dreischichtige Rakel ( / /  shore)
Rakelwinkel  4    Grad
Pallettenklebstoff  Aerofi  S, Tacker , 
Pallettenklebstoff für neumatische Kleber istole 
(Art  D ),
wasserbasierender Palettenklebstoff für
Schaumstoffwalze Code  (Art  44 )

Das Additi  für Flashcolor (Art  4 ) erkürzt 
die Zwischentrocknungszeit

    erringert die 
Viskosität der Flashcolor Farbe  Dieser Verzögerer 
kann auch hinzugefügt werden, um ein schnelles 
Eintrocknen zu erhindern  Bei Zugabe des 
Verzögerers muss die Farbe gut durchgerührt 
werden

   ,   bis ,  
hinzufügen  Das Gel sollte 4 Stunden or dem 
Drucken eingearbeitet werden  Es erändert die 
To fzeit nicht  Für den High Densit Druck können 
ma imal  hinzugefügt werden

    Durch Zugabe 
on  Katal sator können Sie die Parameter 

des Trockners entweder um die Zeit oder um 
die Tem eratur erringern  

   Durch Zugabe 
on  in die Farbe können Sie die mit dem 

Adhäsionmittel behandelten Substrate erhöhen  

SIEBDRUCK 
PLASTISOL FARBE 
FLASHCOLOR



Spezial Effekte
    Standard 

      Standard 

         Standard
      Standard 

  Standard
      Standard

   Standard
    Standard

  
Die dehnbare Base (Art  4 ) kann mit ( ) 
direkt in die Farben aus dem FLASHCOLOR
Sortiment gegeben werden, um eine fle ible dicke 
Druckschicht zu gewährleisten  Durch Zugabe on 

 Härter D  wird eine tiefe Aushärtung der 
gedruckten Farbe sichergestellt  

Die Stärke des Farbfilms wird mit einem ca  4  
dicken Ka ilarfilm (Art  44 ) oder alternati  
mit einer Dickschichtschablone wie hergestellt
Um eine gute Randschärfe des Druckes zu erzielen 
fügen Sie ,   bis   Verdickungsgel 
(Art ) hinzu  Nach einer gewissen Zeit kann 
die Farbe zu dick werden und ist nicht mehr 
druckbar  Daher em fehlen wir, nur die Mengen 
anzumischen die tatsächlich erbraucht werden

Weiß-Optionen

Direkt-Druck

Transfer-Druck

   für Unterleger  
Schnell flashend

    
     

Flash Trocknung zwischen   4 sec
Nach der Flash Trocknung ist die Oberfläche des 
Te tils nicht mehr tem eraturem findlich,
Die Effekti ität der Flash Trocknung kann e nach 
Paletten (Aluminium, Holz oder andere Materialien), 
der Flash Trocknungstechnologie, dem Abstand 
zwischen Flash Trockner und Gewebe, der Farbton 
der Farbserie und dem zu bedruckenden Gewebe und 
ihrer Zusammensetzung ariieren  Achtung  Um eine 
zu geringe Trocknung der wei en Farben zu 
ermeiden, stellen Sie die Flash Zeit und die Leistung 

richtig ein  Die Parameter sollten ange asst werden 
(anders als bei  Standard Plastisolfarben) und 
Vor ersuche müssen durchgeführt werden

 Pa ier (Art  4 ) oder
Pol esterfolie matt (Art  4 )
Die Transferbögen müssen or dem Drucken im
Trockner getem ert werden, um die Luftfeuchtigkeit in
den Bögen zu erringern  Anschlie end sollten die
Bögen an einem trockenen Ort gelagert werden, um
zu ermeiden, dass beim Drucken Feuchtigkeit in den
Träger eindringt  Andernfalls kann es s äter zu
Passer roblemen kommen  

 

Die kom lette FLASHCOLOR Serie (ausser Gold 
glänzend und Silber glänzend) kann für den 
Transferdruck erwendet werden  Sämtliche Farben 
können mit Transfer ul er oder Schmelzkleber 
gedruckt werden

Beide Farben sind homogen , selbst wenn die 
Tem eratur im Trockner sehr hoch ist  

        sehr deckend.

    Die Farbe kann Nass in Nass 
gedruckt werden, wenn die Paletten warm sind

  min  bei   C IR Trocknung
 Die Trocknungss arameter können e nach Trockner 
und Position innerhalb der Druckumgebung 
(Vorsicht or kühlem Luftzug), Farbdicke, Druckfarbe, 
Farbe der Stoffe und Zusammensetzung ariieren

Die Trocknungs arameter müssen gemä  den 
asch rogrammen für die erschiedenen 

Te tilgewebe ge rüft werden

 -  
Schmelzkleber Trans arent Flashcolor (Art  4 ) 
Schmelzkleber ei  Flashcolor (Art  4 ) 
Transfer ul er zum Streuen (Art  ) 
Gelieren der Bögen   min bei     C  
Transferieren     Sekunden on   C   C  
Druck on  bis  bar
Die Parameter können e nach Stoff und 
erwendetem Material ariieren  Bitte beachten Sie, 

dass die Farbe or dem Erhitzen unter der Presse 
ollständig ausgehärtet sein muss

Vor ersuche müssen durchgeführt werden  

Glitter Gold Fluoresco Glanz GoldGlanz G



Tipps und Tricks
  

Die schlechte aschbeständigkeit ist das Ergebnis 
einer geringen Aushärtung der gedruckten Farbe

In Bezug auf den Transferdruck ist eine schlechte
Beständigkeit entweder auf eine zu hohe Tem eratur 
des Trockners oder einen zu niedrigen Druck der 
Heiz resse oder sogar auf eine falsche Aushärtung 
der Drucke auf dem Te til zurückzuführen  

asserfeste A returen, die an Stoffen durchgeführt 
werden, können das Anhaften der Farbe erhindern 
und dann die aschbeständigkeit erschlechtern  
Dann müssen zusätzliche Versuche durchgeführt 
werden durch Zugabe des Katal sators D  oder 
des Haftmittels  (Art  4 )  

enn diese erschiedenen Möglichkeiten 
unzureichend sind, em fehlen wir, auf Farbs steme 
mit PU Lösungsmittelbasis wie die POLYTHANE Serie 
umzusteigen
Auf Te tilien kann Fibrillation auftreten  enn diese 
Te tilien mit einer zu dünnen Farbschicht bedruckt 
werden, ist die aschbeständigkeit gering und 
erzeugt einen unerwarteten Vintage  Effekt  

Fibrillation ist ein weit erbreitetes Phänomen
Hochstehende Baumwollfasern erzeugen einen harten 
Griff  Das können Sie über die Gewebeauswahl 
ermeiden  Drucken Sie Vordruckwei  mit einem 

Gewebe 4 bis , Flashen Sie, drucken Sie 
anschlie end ei  mit Gewebe 4  bis 4 4
Sie erhalten einen schönen weichen Griff

Geringe Elastizität  Die auf den Stoff gedruckte Farbe 
ist nicht ausreichend ausgehärtet und sollte ein 
zweites Mal getrocknet oder unter einer Presse erhitzt 
werden  Bei dehnbaren Stoffen kann die Elastizität 
durch Zugabe on  der glänzenden dehnbaren Base 
erbessert werden (Art  C4 )   

Das Ausbluten kann als eine Migration der 
Pigmente in der Farbe definiert werden  Die 
Färbung der wei en Farben (oder anderer 
gedruckter Farben) kann nach mehreren Tagen 
oder ochen schnell oder langsam auftreten  Zum 
Beis iel wird ein wei er Druck auf einem roten 
Stoff rosa  
Um dieses Problem zu beheben, em fehlen wir, 
die Te tilien im Trockner orzutrocknen, um die
Luftfeuchtigkeit zu kontrollieren und zu begrenzen
(  Sekunden    C)  
Die irkung dieser Farben auf ein identisches 
Gewebe kann unterschiedlich sein, daher sind 
Vor ersuche unerlässlich  Sie können den Härter 
D  (Art  ) hinzufügen, um die 

Trocknungstem eratur zu senken  

Achten Sie auf zu langes Trocknen oder Trocknen 
bei hohen Tem eraturen  Der Migrationseffekt 
kann sich dadurch nach dem Trocknen erhöhen  
Bitte denken Sie daran, ede bedruckte Farbschicht 
in Kombination mit einer geeigneten Farbe (z B  Low 
Bleed ei ) ollständig und korrekt zu trocknen, da 
sonst die chemische Reaktion zwischen den 

eichmachern und dem PVC Harz nicht reagiert und 
Pigmente aus dem Stoff in die Farbe wandern  

Glitter Base

Deckend



Toxikologie 

Die FLASHCOLOR SERIE ents richt der Norm EN  Standard.

TIFLE  möchte Sie auf folgende Punkte aufmerksam machen
Vor Produktionsbeginn wird em fohlen, die Farb erträglichkeit und  Beständigkeit eines Te tils zu 
über rüfen, indem Sie den bedruckten Artikel gemä  den auf dem Etikett angegebenen Bedingungen 
waschen  Die aschbeständigkeit kann bei einigen Farbstoff  oder wei haltigen Farbstoffen (trans arente 
oder astellfarbene Farben) erringert sein
Die aschbeständigkeit kann auch durch Fibrillieren (durch den Druck hochstehende Fasern) erringert sein  
Dieses Phänomen ist unabhängig on der Farb ol merisation  Der D Katal sator wird entweder 
erwendet, um eine ollständige Pol merisation einer hohen Farbschicht sicherzustellen, oder wenn ein 

Gewebe mit schlechter Tem eraturbeständigkeit erwendet wird  Hohe aschtem eraturen in Verbindung 
mit starken Reinigungsmitteln können bei einigen Farben, einschlie lich Gold und Silber, zu 
Farb eränderungen führen  

IMP. TIFLEX  01.01.2018 - Non contractual colours and pictures - Only our Web-site is authorised to give real-time information about our inks. Paper notices are considered unwritten and no longer engage our company’s responsibility once they are updated on our Web-site. 
Our responsibility can be engaged only if the customer has based his position on the information published on our Web-site. In all cases, the user should carry out validation tests under his own conditions before using our inks for his production. The safety data sheets are 
available free at: www.tiflex.com/fds

STANDARD FARBEN Art. 1 l Art. 5 l
DECKENDE FARBEN
Deckweiss glänzend 3964078
Deckweiss matt 3964077
Zitronengelb deckend 3964002
Signalrot deckend 3964008
RASTERFARBEN 4-C
Gelb/Yellow 3962084 3964084
Rot/Magenta 3962081 3964081
Blau/Cyan 3962082 3964082
Schwarz/Black 3962083 3964083
FLUORESCO 
Fluoresco Gelb 3962085 3964085
Fluoresco Orange 3962086 3964086
Fluoresco Rot 3962087 3964087
Fluoresco Pink 3962088 3964088
Fluoresco Grün 3962089 3964089
METALLIC UND SPEZIELLE EFFEKTE
Silber 3962090 3964090
Glittersilber 3962091 3964091
Gold 3962095 3964095
Glittergold 3962094 3964094
Brilliant Gold 3962093 3964093
Lumineszent(nachleuchtend) 3962096 3964096
Silber retroreflektierend 3962098 3964098
VERFÜGBARE BASES
Verdünner Base* 3962005 3964005
VerdünnerBase soft 3962006 3964006
Perlmutt Base 3962007 3964007
Puff Base für Direktdruck, matt 3952090 3954090
Glitter Base 3954096
Glitter Kleber 3954099
Puff Base für Transferdruck 3954095
Glänzende  Elastik Base 3954091
ZUSÄTZLICHE PRODUKTE
Blocker Härter, 250 g 3981298
Blocker Härter, per kg 3982098
Härter XD 150, 250 g 3981299
Härter XD 150, per kg 3982099
Verdickungsmittel, per kg 3952061

STANDARD FARBEN Art. 1 l Art. 5 l

ei * 3962012 3964012

Vordruckwei  3962010 3964010

Zitronengelb* 3962014 3964014

Mittelgelb 3962016 3964016

Goldgelb* 3962018 3964018

Orange* 3962019 3964019

Signalrot* 3962009 3964009

Rubinrot 3962027 3964027

Fuchsia* 3962032 3964032

Violett* 3962039 3964039

Königsblau 3962041 3964041

Ultramarinblau 3962044 3964044

Azurblau 3962046 3964046

Tiefblau * 3962048 3964048

Refle blau 3962025 3964025

Dunkelblau 3962050 3964050

Stahlblau 3962054 3964054

Gelbgrün 3962061 3964061

Mittelgrün 3962063 3964063

Grün 3962065 3964065

Minzgrün* 3962066 3964066

Smaragdgrün 3962068 3964068

Caramel 3962073 3964073

Schwarz* 3962034 3964034
Nicht erbindliche Farben und Bilder
Auf Anfrage können wir Ihnen eine Farbkarte anbieten, welche die
genauen Farbtöne anzeigt   

 CS 30200 - 01450 PONCIN - Tél. +33 (0) 4 74 37 33 80/97
international@tiflex.fr - www.tiflex.com

Pantone® colour matching
Alle mit einem Sternchen  gekennzeichneten Farben können gemä  Pantone  annähernd
gemischtwerden  Farbreze turen durch das on Tifle  entwickelte Online
Farbmischss stem  




